


FORATURA
DRILLING

MASCHIATURA
TAPPING

23 |

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Mandrino per pinza Spindle for collet
Rotazione presa di forza Main drive rotation
Rotazione mandrino Spindle rotation
Rapporto di trasmissione Transmission ratio
Velocita max Max speed

Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubricated

ANSI B5.50 CAT40

Linea di fede cono
Gauge line

Msé

SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

s

REFRIGERANTE
COOLANT

A5-SK40-5S218
124405.100-S218

Pinza 6023E
6023E collet

A5-CAT40-5218
124407.100-S218

A5-BT40-S223
124406.100-S223

LOADING

OPTIONAL OPTIONAL

Stop-block standard Standard stop-block
Tubetto di grasso Grease tube

Bauletto Storage case

6023E

DX / RH

DX / RH

1:1.1

8000 rpm

7 Kg

Klaber Isoflex NBU 15

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

—=2385

DIN 69871-A 40

Entrata liquido refrigerante
Coolant inlet

-

Viti bloccaggio posizione
angolare cono

Clamping screws for setting
shank angular position

15 BAR
65+0.01

— 218 g6
—15

—— 728

!

35

<—Stop bar pin

@28
Otturatore

Vite bloccaggio posizione

| Shutter

angolare mandrino
porta-utensile sui 360°
Clamping screw for adjust

%l > NmMWww ‘ o

spindle tool-holder on 360°

T
2 0 0o W 2

l 291

218 vite bloccaggio posizione

angolare anello graduato

sui 360° 1+1 G1/8
Clamping screw for adjust Uscita liquido
graduated ring on 360° refrigerante
Coolant outlet
95
116.3
95
94
9.5
R9.5 SW 5.5

CARICAMENTO ‘

CODICE CODE

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

311201.025

BT40 MAS403

i

Linea di fede cono
Gauge line

[
10 100

223

%32%‘

3

Capacita max di bloccaggio utensile
Max clamping capacity



FORATURA @3 MASCHIATURA M3 REFRIGERANTE CARICAMENTO
DRILLING TAPPING COOLANT LOADING

SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE
Modello Type A5-HSK63-S225 Pinza 6023E

Codice Code 124408.100-S225 6023E collet

Mandrino per pinza Spindle for collet 6023E

Rotazione presa di forza Main drive rotation DX / RH

Rotazione mandrino Spindle rotation DX / RH DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT
Rapporto di trasmissione Transmission ratio  1:1.1

Velocita max Max speed 8000 rpm Stop-block standard Standard stop-block ~ 311201.025
Peso Weight 7 Kg Tubetto di grasso Grease tube

Lubrificata a grasso Grease lubricated Kluber Isoflex NBU 15 Bauletto Storage case

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

——=38.5

DIN 69893-HSK-A63

Linea di fede cono (E:mr?tat\i‘qritdo refrigerante
oolant inle
Gauge line <——65+0.01 15 BAR /
Viti bloccaggio posizione —22

angolare cono —_—
Clamping screws for setting —— @18 g6
shank angular position 13
]
T | @08 ﬂ
Stop bar pin

42 T
t @28
: Otturatore J @

L 1 Shutter
Vite bloccaggio posizione | | |

angolare mandrino -
porta-utensile sui 360° 77 Z=4Nm €3 M @
Clamping screw for adjust WM
spindle tool-holder on 360° ;W‘m m‘”””ﬂﬂ == 1o 100 %0 80 70
Y l @91
225

Vite bloccaggio posizione
angolare anello graduato A
sui 360° 1+1 G1/8
Clamping screw for adjust Uscita liquido
graduated ring on 360° refrigerante

Coolant outlet

116.3 °
94 4
9.5 329‘ 3
RO.5 SW 5.5 |

Capacita max di bloccaggio utensile
Max clamping capacity



FORATURA
DRILLING

23 |

MASCHIATURA
TAPPING

M3é

SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Mandrino per pinza Spindle for collet

Rotazione presa di forza

Main drive rotation

Rotazione mandrino Spindle rotation
Rapporto di trasmissione Transmission ratio

Velocita max Max speed
Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubricated

A5-SK50-5243
124409.100-S243

A5-BT50-S257
124410.100-S257

A5-CAT50-5243
124411.100-S243

6023E
SX/LH
DX / RH
111
8000 rpm
10.5 Kg

REFRIGERANTE
COOLANT

)

CARICAMENTO
LOADING

OPTIONAL OPTIONAL

Pinza 6023E
6023E collet

CODICE CODE

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Stop-block standard Standard stop-block

Tubetto di grasso Grease tube
Bauletto Storage case

Klaber Isoflex NBU 15

311201.025

Linea di fede cono

@126

\ 26
9.5
9.5
26
Diametro minimo del foro in cui /
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through 385
which untooled head can pass
ANSI B5.50 CAT50 DIN 69871-A 50 BT50
Linea di fede cono Entrata liquido refrigerante 17.5
Gauge line Coolant inlet
. . 80+0.01 —=| U8 B Gauge /me
Viti bloccaggio posizione
angolare cono
Clamping screws for setting 218 g6
shank angular position 6—
a5
. H’ :‘
i : ¢ g g Stop bar pin 49
8 T 16 | 16 : : )
J/ @ | 154 | Otturatore | @ |
L 1] | Shutter L ]
I 1[ I 1
Vite bloccaggio posizione ,I\
angolare mandrino
porta-utensile sui 360° ’HB\ JT=8Nm W ] — I —
Clamping screw for adjust 141 G1/8
spindle tool-holder on 360° T + Uscita liquido — —
refrigerante hmhm\wwwm\mm
Coolant outlet °
I [ ]
243 Vite bloccaggio posizione
angolare anello graduato [
sui 360°
Clamping screw for adjust
graduated ring on 360°
9.5
131.1 5
108.5 9.5
1
SW 5.5
gaz»‘sa 3
R9.5 9.5

Capacita max di bloccaggio utensile
Max clamping capacity



FORATURA @3 MASCHIATURA M3 REFRIGERANTE CARICAMENTO
DRILLING TAPPING COOLANT LOADING

SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE
Modello Type A5-HSK100-S253 Pinza 6023E

Codice Code 124412.100-S253 6023E collet

Mandrino per pinza Spindle for collet 6023E

Rotazione presa di forza Main drive rotation — SX/ LH

Rotazione mandrino Spindle rotation DX / RH DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT
Rapporto di trasmissione Transmission ratio  1:1,1

Velocita max Max speed 8000 rpm Stop-block standard Standard stop-block ~ 311201.025
Peso Weight 10.5 Kg Tubetto di grasso Grease tube

Lubrificata a grasso Grease lubricated Kluber Isoflex NBU 15 Bauletto Storage case

A 2
[ ] Eév’ﬂ *
9.5 26
9.5
Diametro minimo del foro in cui /
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through 8.5
which untooled head can pass

Linea di fede cono 80+0.01
Gauge line

17.5
Entrata liquido refrigerante
Coolant inlet
Viti bloccaggio posizione 15 BAR
angolare cono
Clamping screws for setting
shank angular position 218 g6

DIN 69893-HSK-A100

U |
%W:‘ < Stop bar pin T | —
[ | L |
] 16 | 16
| @ | Otturatore @
[ 1] | Shutter [ ]
L 1[ I 1
Vite bloccaggio posizione
angolare mandrino Ve
porta-utensile sui 360° — @B) 3:8 Nm d} I | .
Clamping screw for adjust AN
spindle tool-holder on 360° = + CTRE) T
Loty lb] L] Loty
@126
I | 1+1 G1/8 I |
Uscita liquido
Vite bloccaggio posizione refrigerante
253  angolare anello graduato CiolzHili @uiisii <A
sui 360°
Clamping screw for adjust
graduated ring on 360°
131.1 9.5 5
108.5 9.5
f
SW 5.5
29‘ 3
R9.5 9 8 |

Capacita max di bloccaggio utensile
Max clamping capacity



FORATURA

DRILLING TAPPING

o7 |

MASCHIATURA

M6é

REFRIGERANTE
COOLANT

CARICAMENTO
LOADING

SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Modello Type

A11-SK40-S233
124955.100-S233

A11-BT40-S239
124956.100-S239

A11-CAT40-S233

OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE

Pinza ER11 DIN 6499/B 411211.100
ER11 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ER11 con quadro 411211.200

Tapping collet ER11 with square

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Codice Code

Mandrino per pinza Spindle for collet

Rotazione presa di forza Main drive rotation

Rotazione mandrino Spindle rotation

Rapporto di trasmissione Transmission ratio

Velocita max Max speed
Coppia Torque

Spinta max mandrino Spindle max thrus

Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubricated

Linea di fede cono

ANSI B5.50 CAT40

124997.100-S233

Stop-block standard Standard stop-block

ER 11

DX / RH

DX / RH

1:1

6000 rpm

7 Nm

220 N

5 Kg

Klaber Isoflex NBU 15

Chiave Clamping wrench

Bauletto Storage case

Tubetto di grasso Grease tube

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

DIN 69871-A 40

Gauge line o .
Entrata liquido refrigerante
Coolant inlet
15 BAR Linea di fede cono
Gauge line
Viti bloccaggio posizione
angolare Stop bar pin 65+0.01 >
Clamping screws for setting @18 gb
angular position of Stop bar pin
16—
a5
q\ € V] ?%%Slop bar pin ﬁ n
35 1
6
\L :®28 Otturatore | @ |
] Shutter
Vite bloccaggio posizione :
angolare mandrino
porta-utensile sui 360° :@B} 3;4 N EJ+1\!G1H/8 id 77@7
Clamping screw for adjust @ . S;?‘ ar ?\ltj ©
spindle tool-holder on 360° T Ty elrigerante [ Ty
0 10 20 Coolant outlet 160 170 160 170 160
® ‘ @93
e e B —_
Vite bloccaggio posizione
angolavre anello graduato sui 360 182 = |
233 Clamping screw for adjust
graduated ring on 360° — 239
o | go
iy
Piani di allineamento
Alignment planes 4
16.5 0-0.2 16.56 0-0.2
156
149
133
17
M4
— Q7
17
(< ' =
15.5 0-0.2
6.6
R1550—02J ¢ @19
=144 —=+9 {=—
53
59.6 Capacita max di

Vite per regolazione assiale utensile
Setting screws for tool axial adjustment

bloccaggio utensile
Max clamping capacity

311201.025

15



MASCHIATURA
TAPPING

FORATURA
DRILLING

o7 |

SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEAT

Modello Type

Codice Code

Mandrino per pinza Spindle for collet
Rotazione presa di forza Main drive rotation
Rotazione mandrino Spindle rotation
Rapporto di trasmissione Transmission ratio
Velocita max Max speed

Coppia Torque

Spinta max mandrino Spindle max thrus
Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubricated

Linea di fede cono
Gauge line

Viti bloccaggio posizione
angolare Stop bar pin
Clamping screws for setting
angular position of Stop bar pin

COOLANT

M6é

URES

A11-HSK63-S240
124957.100-S240
ER 11

DX / RH

DX / RH

1:1

6000 rpm

7 Nm

220 N

5 Kg

Klaber Isoflex NBU 15

REFRIGERANTE

CARICAMENTO
LOADING

)

OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE

Pinza ER11 DIN 6499/B 411211.100
ER11 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ER11 con quadro 411211.200

Tapping collet ER11 with square

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT
Stop-block standard Standard stop-block ~ 311201.025
Chiave Clamping wrench

Tubetto di grasso Grease tube

Bauletto Storage case

DIN 69893-HSK-A63

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

Entrata liquido refrigerante
Coolant inlet

T

42

$

Vite bloccaggio posizione
angolare mandrino

porta-utensile sui 360°
Clamping screw for adjust

15 BAR
[<—65+0.01 ——=
—ﬂ_l @18 g6
13—
[ @5
\;J %%Stop bar pin
22— |
328 Otturatore
] : Shutter
| /A 1+1 G1/8
j;‘l Nm Uscita liquido
\WM!WH

refrigerante

spindle tool-holder on 360° o

0

T
0 z‘n Coolant outlet

—[-

!
160

! |
170 180 170 160

Py
L

293

25 —===—25

12

Vite bloccaggio posizione
angolare anello graduato sui 360°
Clamping screw for adjust

graduated ring on 360°

Piani di allineamento
Alignment planes

15.5 0-0.2

15.5 0-0.2

—— M4 —]

b

156.5 0-0.2

R15.5 O-O,ZJ

!

Vite per regolazione assiale utensi

17 ——a7
-
66 19—
(=44 —=+ 9 1<
53
59.6 Capacita max di

le

Setting screws for tool axial adjustment

bloccaggio utensile
Max clamping capacity

16



FORATURA
DRILLING

o7 |

MASCHIATURA

TAPPING

M6é

SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Mandrino per pinza Spindle for collet

Rotazione presa di forza Main drive rotation

Rotazione mandrino Spindle rotation
Rapporto di trasmissione Transmission ratio  1:1

Velocita max Max speed

Peso Weight
Lubrificata a grasso Grease lubricated

Linea di fede cono
Gauge line

A11-SK50-S256
124972.100-S256

A11-BT50-S270
124973.100-S270

A11-CAT50-S256
124974.100-S256

ER 11
DX/ RH
DX/ RH

6000 rpm
10,5 Kg
Klaber Isoflex NBU 15

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile

COOLANT

REFRIGERANTE @

CARICAMENTO
LOADING

OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE

Pinza ER11 DIN 6499/B 411211.100
ER11 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ER11 con quadro 411211.200

Tapping collet ER11 with square

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT
Stop-block standard Standard stop-block ~ 311201.025
Chiave Clamping wrench

Tubetto di grasso Grease tube

Bauletto Storage case

¢ i’
156.5 |

15.5 25

f b

256

35

Vite bloccaggio posizione

angolare mandrino
porta-utensile sui 360°

Vite bloccaggio posizione

Clamping screw for adjust

graduated ring on 360°

Piani di allineamento
Alignment planes

Minimum bore diameter through
which untooled head can pass
B | sms0
ANSI B5.50 CAT50 DIN 69871-A 50
17.5|17.5
Entrata liquido refrigerante
Coolant inlet Linea di fede cono
80+0.01 —= 15 BAR Gauge line
Viti bloccaggio posizione
angolare Stop bar pin @18 g6
Clamping screws for setting 6—
angular position of Stop bar pin o5 1
| = |1
T = d( 5= =~ stop bar pin ; o
[ ]
I 16_! 16
| @ 15 Otturatore @
L 11 | Shutter L |
I 1 [ ! I 1
]
[
> o —-
Clamping screw for adjust AN
spindle tool-holder on 360° TR + - o
[
1+1 G1/8 Lol Lyl
| Uscita liquido °
‘ refrigerante
Coolant outlet @126
= 25 === 25 =
I | | 270
angolare anello graduato sui 360° IJS 2 132" =
L ] —]
8° 8°
15.5 0-0.2 15.5 0-0.2
156
149 4
133
17
M4
a7
17 —‘
(e | (T
15.5 0-0.2
o i 6.6 @19—
R15.5 0-0.2 b 4 sl
53 Capacita max di
Vite per regolazione assiale utensile 59.6 bloccaggio utensile

Setting screws for tool axial adjustment

Max clamping capacity

17



FORATURA
DRILLING

MASCHIATURA
TAPPING

o7 |

M6é

SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type

Codice Code

Mandrino per pinza Spindle for collet
Rotazione presa di forza Main drive rotation
Rotazione mandrino Spindle rotation
Rapporto di trasmissione Transmission ratio
Velocita max Max speed

Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubricated

A11-HSK100-S266
124975.100-S266

ER 11

DX / RH

DX / RH

1:1

6000 rpm

10,5 Kg

Klaber Isoflex NBU 15

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

DIN 69893-HSK-A100

REFRIGERANTE
COOLANT

CARICAMENTO
LOADING

)

OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE

Pinza ER11 DIN 6499/B 411211.100
ER11 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ER11 con quadro 411211.200

Tapping collet ER11 with square

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Stop-block standard Standard stop-block ~ 311201.025
Chiave Clamping wrench
Tubetto di grasso Grease tube
Bauletto Storage case
\
b \ 21\5
15.5
156.5 25
f |

L

Linea di fede cono 17.5 17.5
Gauge line
Entrata liquido refrigerante
Coolant inlet
Viti bloccaggio posizione 80+0.01 15 BAR
angolare Stop bar pin
Clamping screws for setting 16 218 g6
angular position of Stop bar pin —‘
T L M’ : |
45 <— Stop bar pin T 1L T
[ | L I |
| @ 16_| 16
| 254 Otturatore
L 1] | Shutter L I ]
I 1 [ [l I 1
Vite bloccaggio posizione 1
angolare mandrino fh
porta-utensile sui 360° j;g Nm W —_—— —
Clamping screw for adjust
spindle tool-holder on 360° — + — —
[
1+1 G1/8 Lt Ll
I Uscita liquido °
‘ refrigerante
Coolant outlet 2126
266 < 25 —=1=<-25 —=
Vite bloccaggio posizione | | |
angolare anello graduato sui 360° = l_'
Clamping screw for adjust |‘<18' 18'&”]
graduated ring on 360° ——'
8 8°
Piani di allineamento
Alignment planes
15.5 0-0.2 15.5 0-0.2
156
146 4
133
17
M4
a7
17
15.5 0-0.2
o 1\ 6.6 @19
R15.5 0-0.2 44— 9=t
53 Capacita max di
Vite per regolazione assiale utensile 59.6 bloccaggio utensile

Setting screws for tool axial adjustment

Max clamping capacity

18



