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COOLANT

SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Mandrino Spindle

Rotazione presa di forza Main drive rotation
Rotazione mandrino Spindle rotation
Rapporto di trasmissione Transmission ratio
Velocita max Max speed

Coppia max Max torque

Spinta max mandrino Spindle max thrust
Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubricated

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

—93

AO025-SK40-S195
1249108.100

AO25-BT40-S201
1249109.100

AO25-CAT40-S195
1249110.100

ER25

SX/LH

DX / RH

1:1

6000 rpm

23 Nm

230 N

6.5 Kg

Kliber Isoflex NBU 15

ANSI B5.50 CAT40

Linea di fede cono
Gauge line

Viti bloccaggio posizione
angolare cono

Clamping screws for setting
shank angular position

DIN 69871-A 40

REFRIGERANTE

CARICAMENTO
LOADING

)

OPTIONAL OPTIONAL

CODICE CODE

Pinza ER25 DIN 6499/B 411225.100
ER25 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ET-1-25 401225.200

con compensazione

Tapping collet ET-1-25 with compensation

Pinza di maschiatura ER25 con quadro 411225.200
Tapping collet ER25 with square

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Stop-block standard Standard stop-block 311201.025
Chiave Clamping wrench

Tubetto di grasso Grease tube

Bauletto Storage case

Utensile
Tool

BT40

Entrata liquido refrigerante

Coolant inlet

Vite bloccaggio posizione
angolare perno stop-bar sui 360°
Clamping screw for adjust

)

stop-bar pin on 360°

Vite bloccaggio posizione
angolare anello graduato
sui 360°

refrigerant

Clamping screw for adjust
graduated ring on 360°

‘*31%‘931‘)

R40

Vite per regolazione

assiale utensile
Setting screws

tool axial adjustment

Coolant outlet

15 BAR
65+0.01 Linea d\vtede cono
218 g6 Gauge line
6—
25 )
T Stop bar pin
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T Shutter
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Uscita liquido ‘ ‘
8 201

—=

=31
64 12
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M6 — =—41 Capacita max di

for bloccaggio utensile

Max clamping capacity
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SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type
Codice Code
Mandrino Spindle
Rotazione presa di forza Main drive rotation
Rotazione mandrino Spindle rotation
Rapporto di trasmissione Transmission ratio

Velocita max
Coppia max

Max speed
Max torque

Spinta max mandrino Spindle max thrust

Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubricated

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile

Minimum bore diameter through

———=03

which untooled head can pass

Linea di fede cono
Gauge line

Viti bloccaggio posizione
angolare cono HSK 63
Clamping screws for setting

REFRIGERANTE

COOLANT

AO25-HSK63-5202

1249111.100
ER25
SX/LH

DX / RH

1:1

6000 rpm
23 Nm

230 N

6.5 Kg

Kliber Isoflex NBU 15

angular position of shank HSK 63

Vite bloccaggio posizione
angolare perno stop-bar sui 360°
Clamping screw for adjust
stop-bar pin on 360°

Vite bloccaggio posizione
angolare anello graduato

sui 360°

Clamping screw for adjust
graduated ring on 360°

R40

Vite per regolazione
assiale utensile
Setting screws for
tool axial adjustment

CARICAMENTO
LOADING

OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE

Pinza ER25 DIN 6499/B 411225.100
ER25 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ET-1-25 401225.200

con compensazione

Tapping collet ET-1-25 with compensation

Pinza di maschiatura ER25 con quadro 411225.200
Tapping collet ER25 with square

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Stop-block standard Standard stop-block 311201.025
Chiave Clamping wrench

Tubetto di grasso Grease tube

Bauletto Storage case

12 58 max —>
140
Utensile
Tool
DIN 69893-HSK-A63 Entrata liquido refrigerante
Coolant inlet
15 BAR
=—65+0.01
218 g6
13
| —‘ a5
4‘\2 |<— Stop bar pin
‘ 22 | Otturatore
L Shutter
® ‘ 293
ol o IS
LN o 7 w0 o
*
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Uscita liquido ‘ ‘
refrigerante
Coolant outlet
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o
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Capacita max di
bloccaggio utensile
Max clamping capacity

M6 —
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REFRIGERANTE

COOLANT LOADING

CARICAMENTO

SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Mandrino Spindle

Rotazione presa di forza Main drive rotation
Rotazione mandrino Spindle rotation
Rapporto di trasmissione Transmission ratio
Velocita max Max speed

Potenza max mandrino Spindle max power
Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubricated

DIN 69871-A 50

AO27-SK50
124501.100

AO27-BT50
124502.100

AO27-CAT50
124503.100

DIN 6358 @27

DX / RH

DX / RH

1:1

3500 rpm

35 Nm

14 Kg

Kliber Isoflex NBU 15

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Stop-block standard Standard stop-block 311201.026
Tubetto di grasso Grease tube

Bauletto Storage case

Fresa max

/1
—

Milling tool max 280 / ‘
AL

I3 =
=}

\

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

ANSI B5.50 CAT45

<-80+0.01
Stop bar pin conico — 20
(registrabile
assialmente +/- 1) 13.5

Conical Stop bar pin
(with axially
adjustment +/- 1)

— 155

Linea di fede cono
Gauge line

Viti bloccaggio posizione
angolare cono

Clamping screws for setting
shank angular position

ETFEI_BE

I

35

ﬂ"

Otturatore,

é%lil : |

Shutter

25.5

—O

1+1 G1/8 Uscita
liquido refrigerante

&

N2

Coolant outlet

T 70
NI F

Vite bloccaggio posizione
angolare mandrino
porta-utensile sui 360°
Clamping screw for adjust

spindle tool-holder on 360°

Vite di bloccaggio

Stop bar pin =

Stop bar pin

214

Vite bloccaggio posizione
clamping screw
ping 35.5 = |7 angolare anello graduato
Esagono per la sui 360°
registrazione dello Clamping screw for adjust
Stop bar pin graduated ring on 360°
Exagon for adjust
Stop bar pin
— @27 = 25
—Mi12
Piani di allineamento
Alignment planes
14.7
21
4 80.5

2.5

/

BT50 - MAS403

Linea di fede cono
Gauge line

-

;

==

£ 228
l(\_/—-h‘-ﬁﬂ
< 37.5 == 37.5
97
p)
))
38.5

R20
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REFRIGERANTE

COOLANT LOADING

CARICAMENTO

SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type

Codice Code

Mandrino Spindle

Rotazione presa di forza Main drive rotation
Rotazione mandrino Spindle rotation
Rapporto di trasmissione Transmission ratio
Velocita max Max speed

Potenza max mandrino Spindle max power
Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubricated

AO27-HSK100
124504.100
DIN 6358 @27
DX/ RH

DX/ RH

1:1

3500 rpm

35 Nm

14 Kg

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Stop-block standard Standard stop-block

Tubetto di grasso Grease tube
Bauletto Storage case

Kldber Isoflex NBU 15

Fresa max
Milling tool max

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

DIN 69893-HSK-A100

=—90+0.01 ——=
Stop bar pin conico 30
(registrabile

assialmente +/- 1)

Conical Stop bar pin 20°
(with axially

adjustment +/- 1)

40.5

—= 280 /

—— 155

311201.026

/
\

Linea di fede cono
Gauge line

Viti bloccaggio posizione

angolare cono

Clamping screws for setting

shank angular position

@28 |

P — 1

Otturatore [

Shutter

1+1 G1/8 Uscita
liquido refrigerante
Coolant outlet

Vite di bloccaggio
Stop bar pin

Vite bloccaggio posizione
angolare mandrino

porta-utensile sui 360°

Clamping screw for adjust

spindle tool-holder on 360°

Stop bar pin
clamping screw

Esagono per la
registrazione dello
Stop bar pin
Exagon for adjust
Stop bar pin

Vite bloccaggio posizione
angolare anello graduato

sui 360°

Clamping screw for adjust
graduated ring on 360°

Piani di allineamento
Alignment planes

14.7

21

4

80.5
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