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SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

COOLANT

REFRIGERANTE @

CARICAMENTO
LOADING

OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE

Modello Type A11-SK40 Pinza ER11 DIN 6499/B 411211.100
Codice Code 124955.100 ER11 collet DIN 6499/B

Pinza di maschiatura ER11 con quadro 411211.200
Modello Type A11-BT40 Tapping collet ER11 with square
Codice Code 124956.100
Modello Type A11-CAT40 DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT
Codice Code 124997.100

Stop-block standard Standard stop-block  311201.025
Mandrino per pinza Spindle for collet ER 11 Chiave Clamping wrench
Rotazione presa di forza Main drive rotation — SX/ LH Tubetto di grasso Grease tube
Rotazione mandrino Spindle rotation DX/ RH Bauletto Storage case

Rapporto di trasmissione Transmission ratio  1:1

Velocita max Max speed 8000 rpm

Coppia Torque 7 Nm

Spinta max mandrino Spindle max thrust 330 N

Peso Weight 3.5 Kg

Lubrificata a grasso Grease lubricated Kluber Isoflex NBU 15

ANSI B5.50 CAT40

Linea di fede cono
Gauge line

Viti bloccaggio posizione
angolare Stop bar pin

Clamping screws for setting
angular position of Stop bar pin

6

DIN 69871-A 40

65+0.01 —=

—l 25
%% Stop bar pin

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

—=—785

Entrata liquido refrigerante
Coolant inlet
15 BAR

18 g6

BT40

Linea di fede cono
Gauge line

n
35 | 41
15~
i 1928 Otturatore @
| I Shutter
Vite bloccaggio posizione |
angolare mandrino - 141 G1/8
porta-utensile sui 360° HO) =4 nm Uscita liquido — BB*
122 Clamping screw for adjust ‘G refrigerante 128
B ° H\HHMMMW
spindle tool-holder on 360 z‘a‘m o b ‘ZL Coolant outlet 60 U0 B0 10 60
®
‘ ‘ @93
Vite bloccaggio posizione 48
angolare anello graduato sui 360° L J Vite per regolazione I 25
Clamping screw for adjust 28 gsesr;?rle :::ergj/‘lsefor tool M4
graduated ring on 360° axial fd]usrmem E |
i ! I
Piani di allineamento 20 =
Alignment planes I W a7
i 3.5 — 5.8
=20 20 = <—38—=<=275==

Capacita max di bloccaggio utensile,

Max clamping capacity
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SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Mandrino per pinza Spindle for collet
Rotazione presa di forza Main drive rotation
Rotazione mandrino Spindle rotation
Rapporto di trasmissione Transmission ratio
Velocita max Max speed

Coppia Torque

Spinta max mandrino Spindle max thrust
Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubricated

ANSI B5.50 CAT40
Linea di fede cono
Gauge line

A11-SK40-E244
124955.100-E244

A11-BT40-E250
124956.100-E250

A11-CAT40-E244
124997.100-E244

ER 11

SX/LH

DX/ RH

1:1

8000 rpm

7 Nm

180 N

4.9 Kg

Klaber Isoflex NBU 15

Diametro minimo del foro in cui

entra la testa senza utensile

Minimum bore diameter through

which untooled head can pass

DIN 69871-A 40

Entrata liquido refrigerante

REFRIGERANTE

CARICAMENTO
LOADING

)

OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE

Pinza ER11 DIN 6499/B 411211.100
ER11 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ER11 con quadro 411211.200

Tapping collet ER11 with square

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT
Stop-block standard Standard stop-block  311201.025
Chiave Clamping wrench

Tubetto di grasso Grease tube

Bauletto Storage case

J Linea di fede cono

Setting screws for tool axial adjustment

Coolant inlet
15 BAR Gauge line
Viti bloccaggio posizione
angolare Stop bar pin 65x0.01 —=|
Clamping screws for setting 218 g6
angular position of Stop bar pin
6—
@5
T 6 qu%stop bar pin t
35 ] 4
16— |
l 102, Otturatore | @ | l
] + Shutter
Vite bloccaggio posizione \
angolare mandrino 1+1 G1/8
porta-utensile sui 360° 9@5;4 Nm Uscita liquido — EB
Clamping screw for adjust @ refrigerante
° T i
spindle tool-holder on 360 T Coolant outlet 10 0 170 160
° ‘ @93
Ve b » ‘ | L
ite bloccaggio posizione
angolare anello graduato sui 360° R L"J
Clamping screw for adjust
graduated ring on 360° 250
244
170
142
<255 25.5=
=27 —=
28 3.5 [<— 38 —= A
i g
E ﬁé 7
I ‘W Capacita max di
Piani di allineamento Zf [53) - @7 <bloccaggio utensile
Alignment planes l Max clamping capacity
1 58
=20 20 = i
Vite per regolazione assiale utensile M4 o5
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SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type

Codice Code

Mandrino per pinza Spindle for collet
Rotazione presa di forza Main drive rotation
Rotazione mandrino Spindle rotation
Rapporto di trasmissione Transmission ratio
Velocita max Max speed

Coppia Torque

Spinta max mandrino Spindle max thrust
Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubricated

DIN 69893-HSK-A63

Linea di fede cono
Gauge line

Viti bloccaggio posizione fs=——65+0.01 —=

angolare Stop bar pin

Clamping screws for setting —
angular position of Stop bar pin [_m—ﬂ_\ i3 @18 g6

A11-HSK63
124957.100
ER 11
SX/LH
DX/ RH

1:1

8000 rpm

7 Nm

330 N

3.5 Kg
Klaber Isoflex NBU 15

COOLANT

REFRIGERANTE CARICAMENTO
LOADING

OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE
Pinza ER11 DIN 6499/B 411211.100
ER11 collet DIN 6499/B

Pinza di maschiatura ER11 con quadro 411211.200

Tapping collet ER11 with square
DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Stop-block standard Standard stop-block 311201.025
Chiave Clamping wrench

Tubetto di grasso Grease tube

Bauletto Storage case

Diametro minimo del foro in cui

entra la testa senza utensile - i85
Minimum bore diameter through

which untooled head can pass

Entrata liquido refrigerante
Coolant inlet
15 BAR

1928 Otturatore | @
. ] + Shutter
Vite bloccaggio posizione |
angolare mandrino >
i i o 1¥AN) 1+1 G1/8 77@7
porta-utensile sui 360 3:4 Nm Uscita liquido
129 Clamping screw for adjust refrigerante
B o T T
spindle tool-holder on 360 z‘u © 0 2‘0 ~ Coolant outlet 60 170 B0 170 160
* L
@93
Vite bloccaggio posizione
angolare anello graduato sui 360° |. J ? 48 Vite per regolazione |
Clamping screw for adjust 28 assiale utensile [ IV 25
graduated ring on 360° ¢ Setting screws for tool W
4\ axial adjustment \2257 1
Piani di allineamento 20 =
Alignment planes | ]
a7
3.5 5.8
=20 20 =
<—38—=<275—=

Capacita max di bloccaggio utensile
Max clamping capacity
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SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type

Codice Code

Mandrino per pinza Spindle for collet
Rotazione presa di forza Main drive rotation
Rotazione mandrino Spindle rotation
Rapporto di trasmissione Transmission ratio
Velocita max Max speed

Coppia Torque

Spinta max mandrino Spindle max thrust
Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubricated

Linea di fede cono DIN 69893-HSK-A63

Gauge line

Viti bloccaggio posizione

angolare Stop bar pin
Clamping screws for setting
angular position of Stop bar pin

il

A11-HSK63-E251
124957.100-E251
ER 11

SX/LH

DX/ RH

1:1

8000 rpm

7 Nm

180 N

4.9 Kg

Klaber Isoflex NBU 15

Diametro minimo del foro in cui

entra la testa senza utensile

Minimum bore diameter through——=— &4

which untooled head can pass

REFRIGERANTE

CARICAMENTO
LOADING

)

OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE

Pinza ER11 DIN 6499/B 411211.100
ER11 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ER11 con quadro 411211.200

Tapping collet ER11 with square

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT
Stop-block standard Standard stop-block 311201.025
Chiave Clamping wrench

Tubetto di grasso Grease tube
Bauletto Storage case

Entrata liquido refrigerante

Coolant inlet
15 BAR

65+0.01 —=

218 g6
13

a5

<——Stop bar pin

an

42
22-
l | gog| Otturatore
] L Shutter
Vite bloccaggio posizione ]
angolare mandrino 141 G1/8
porta-utensile sui 360° «@34 Nm Useia I\/quwdo
Clamping screw for adjust G refrigerante
° T T
spindle tool-holder on 360 T Caalami euil
| : 3
Vite bloccaggio posizione | :
angolare anello graduato sui 360° L‘—I ur
Clamping screw for adjust
graduated ring on 360°
251
170
142
= 25.5 25.5 =
/-\ Zf
Piani di allineamento. = @ ZWO

Alignment planes

620>LZO>

Setting screws for tool

Vite per regolazione assiale utensile

0 170 %0 70 60
@93
|
] ‘ O
=27 —=|
3.5 38 —=
éz a—]
I Capacita max di
= - @7 <bloccaggio utensile
Max clamping capacity
5.8
—= M4~ =25—=i

axial adjustment
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SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Mandrino per pinza Spindle for collet
Rotazione presa di forza Main drive rotation
Rotazione mandrino Spindle rotation
Rapporto di trasmissione Transmission ratio

Velocita max Max speed
Coppia Torque

Spinta max mandrino Spindle max thrust

Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubricated

Linea di fede cono
Gauge line

ANSI B5.50 CAT50

Viti bloccaggio posizione
angolare Stop bar pin

Clamping screws for setting
angular position of Stop bar pin

A11-SK50-E271
1249102.100-E271

A11-BT50-E285
1249101.100-E285

A11-CAT50-E271
1249103.100-E271

ER 11

SX/LH

DX / RH

1:1

8000 rpm

7 Nm

330 N

7 Kg

Kldber Isoflex NBU 15

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

DIN 69871-A 50

Coolant inlet

Vite bloccaggio posizione

angolare mandrino
porta-utensile sui 360° ___ |
Clamping screw

for adjust spindle

tool-holder on 360°

Vite bloccaggio posizione
angolare anello graduato sui 360°
Clamping screw for adjust
graduated ring on 360°

25.5

Piani di allineamento
Alignment planes

€20>LZO>

REFRIGERANTE

—=78 N

Entrata liquido refrigerante

CARICAMENTO
LOADING

)

OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE

Pinza ER11 DIN 6499/B 411211.100
ER11 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ER11 con quadro 411211.200

Tapping collet ER11 with square

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Stop-block standard Standard stop-block ~ 311201.025

Chiave Clamping wrench
Tubetto di grasso Grease tube
Bauletto Storage case

/\

\'"

=1

L]

o

15 BAR 75 178 BT50
80+0.01 —= Linea di fede cono
Gauge line
218 g6
1
T —— 75
1
<——Stop bar pin | ‘ 49
16| 16 i
15— Otturatore
1] Shutter [ I ]
1 [ [ 1
1+1 G1/8
Y Uscita liquido |
A refrigerante
Coolant outlet
Dol ol
i il
°
@126
. . .
[ 1 | [ DJ
T T T 285
196.5
149 Capacita max di
255 bloccaggio utensile
Max clamping capacity
I a7
3.5 38 —= ZE
="y
Ay oy S I |
5=
Vite per regolazione
assiale utensile
— M4 5.8
20 Setting screws for L o5 o

tool axial adjustment
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SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

REFRIGERANTE

COOLANT LOADING

)

OPTIONAL OPTIONAL

CARICAMENTO

CODICE CODE

Modello Type A11-HSK100-E281 Pinza ER11 DIN 6499/B 411211.100
Codice Code 1249014.100-E281 ER11 collet DIN 6499/B

Mandrino per pinza Spindle for collet ER 11 Pinza di maschiatura ER11 con quadro 411211.200
Rotazione presa di forza Main drive rotation — SX/ LH Tapping collet ER11 with square

Rotazione mandrino Spindle rotation DX/ RH

Rapporto di trasmissione Transmission ratio  1:1 DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT
Velocita max Max speed 8000 rpm

Coppia Torque 7 Nm Stop-block standard Standard stop-block 311201.025
Spinta max mandrino Spindle max thrust 330 N Chiave Clamping wrench

Peso Weight 7 Kg Tubetto di grasso Grease tube

Lubrificata a grasso Grease lubricated Kluber Isoflex NBU 15 Bauletto Storage case

DIN 69893-HSK-A100

Linea di fede cono
Gauge line

a_f

Viti bloccaggio posizione
angolare Stop bar pin
Clamping screws for setting
angular position of Stop bar pin

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

Entrata liquido refrigerante
Coolant inlet

15 BAR
80+0.01—=|
@18 g6
16—
H @5

| |<=—— Stop bar pin |

Vite bloccaggio posizione

porta-utensile sui 360°
Clamping screw
for adjust spindle

tool-holder on 360° E3

I
angolare mandrino
7@$ 8 Nm
70
|

Vite bloccaggio posizione
angolare anello graduato sui 360°
Clamping screw for adjust
graduated ring on 360°

25.5

28

(7

Piani di allineamento___ _|
Alignment planes

<20>LQo>

] L I
16_j_16
25— 1 Otturatore
1] | Shutter L I ]
1 [ ; 1
1+1 G1/8
fl\ Uscita liquido !
\-V refrigerante
Coolant outlet
i Tl bl
P i
°
@126
. . .
i i i
| } | } I | } J
196.5
255
149 Capacita max di
bloccaggio utensile
Max clamping capacity
=27 —
27
a7
3.5 38 —= EE;
AE 1 I
>
Vite per regolazione
assiale utensile
; M4 5.8
20 Setting screws for o5l

tool axial adjustment
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SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Mandrino per pinza Spindle for collet
Rotazione presa di forza Main drive rotation
Rotazione mandrino Spindle rotation
Rapporto di trasmissione Transmission ratio
Velocita max Max speed

Coppia Torque

Spinta max mandrino Spindle max thrust
Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubricated

ANSI B5.50 CAT40

Linea di fede cono
Gauge line

Viti bloccaggio posizione
angolare Stop bar pin
Clamping screws for setting
angular position of Stop bar pin

REFRIGERANTE
COOLANT

CARICAMENTO
LOADING

OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE

A16-SK40 Pinza ER16 DIN 6499/B 411216.100
124928.100 ER16 collet DIN 6499/B

Pinza di maschiatura ET-1-16 401216.200
A16-BT40 con compensazione
124933.100 Tapping collet ET-1-16 with compensation

Pinza di maschiatura ER16 con quadro 411216.200
A16-CAT40 Tapping collet ER16 with square
124996.100
ER 16 DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT
SX/LH
DX / RH Stop-block standard Standard stop-block  311201.025
1:1 Chiave Clamping wrench
7000 rpm Tubetto di grasso Grease tube
18 Nm Bauletto Storage case
450 N
4 Kg

Kliber Isoflex NBU 15

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile

Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

DIN 69871-A 40

65+0.01 ——=

BT40

Entrata liquido refrigerante
Coolant inlet

T

*_W% Stop bar pin

T
15- |
1928

Linea di fede cono
Gauge line

15 BAR
@18 g6
@5

Otturatore | @

Vite bloccaggio posizione
angolare mandrino

porta-utensile sui 360°
122 Clamping screw for adjust

‘&4 Nm

WM”‘U“W

spindle tool-holder on 360° L
0 0 B 2

Vite bloccaggio posizione
angolare anello graduato sui 360°
Clamping screw for adjust
graduated ring on 360°

~

e

1+1 G1/8
Uscita liquido

Shutter

refrigerante

Coolant outlet 160 70 180 170 %0

Piani di allineamento

Alignment planes ]

=25 5>L25.5>

@93
48 Vite per regolazione AT ! 30
assiale utensile =~ M5
Setting screws for tool |
axial adjustment H f ]
u | |
> I
@10
45 4
50 31.56—=
Capacita max di bloccaggio utensile _ |

Max clamping capacity
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SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Mandrino per pinza Spindle for collet
Rotazione presa di forza Main drive rotation
Rotazione mandrino Spindle rotation
Rapporto di trasmissione Transmission ratio
Velocita max Max speed

Coppia Torque

Spinta max mandrino Spindle max thrust
Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubricated

ANSI B5.50 CAT40

Linea di fede cono
Gauge line

Viti bloccaggio posizione
angolare Stop bar pin
Clamping screws for setting
angular position of Stop bar pin

65+0.01 —=|

A16-SK40-E244
124928.100-E244

A16-BT40-E250
124933.100-E250

A16-CAT40-E244
124996.100-E244

ER 16

SX/LH

DX / RH

1:1

7000 rpm

18 Nm

180 N

5.5 Kg

Kliber Isoflex NBU 15

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

DIN 69871-A 40

REFRIGERANTE

—=95

CARICAMENTO
LOADING

OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE

Pinza ER16 DIN 6499/B 411216.100
ER16 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ET-1-16 401216.200

con compensazione

Tapping collet ET-1-16 with compensation
Pinza di maschiatura ER16 con quadro
Tapping collet ER16 with square

411216.200

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Stop-block standard Standard stop-block  311201.025
Chiave Clamping wrench

Tubetto di grasso Grease tube

Bauletto Storage case

~

R17

BT40

Entrata liquido refrigerante

Coolant inlet
15 BAR

218 g6

-
l 154

a5
%&Stop bar pin
|
|

1928 Otturatore

] Shutter

Vite bloccaggio posizione
angolare mandrino

porta-utensile sui 360°
Clamping screw for adjust

S

1+1 G1/8
Uscita liquido
refrigerante

spindle tool-holder on 360°

@ J=4Nm
JQ””“WM””””‘

0 o0 W 2
Py

°

Coolant outlet

3

Vite bloccaggio posizione
angolare anello graduato sui 360°
Clamping screw for adjust
graduated ring on 360°

[}

244

Piani di allineamento
Alignment planes

170

Vite per regolazione assiale utensile
Setting screws for tool axial adjustment

Linea di fede cono
Gauge line
ﬁ N
JlL T
60 70 80 170 160
@93
;
250
50 31.5—=
4.5 =
— 1T
= 1
Capacita max di
o= @10 =-bloccaggio utensile
Max clamping capacity
6.7
M54 =—32—=
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SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type

Codice Code

Mandrino per pinza Spindle for collet
Rotazione presa di forza Main drive rotation
Rotazione mandrino Spindle rotation
Rapporto di trasmissione Transmission ratio
Velocita max Max speed

Coppia Torque

Spinta max mandrino Spindle max thrust
Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubricated

A16-HSK63
124943.100
ER 16
SX/LH
DX/ RH

1:1

7000 rpm
18 Nm

450 N

4 Kg

REFRIGERANTE
COOLANT

Kliber Isoflex NBU 15

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

DIN 69893-HSK-A63

Linea di fede cono
Gauge line

Viti bloccaggio posizione
angolare Stop bar pin
Clamping screws for setting
angular position of Stop bar pin

&

[<——65+0.01 ——=|

CARICAMENTO
LOADING

OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE

Pinza ER16 DIN 6499/B 411216.100
ER16 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ET-1-16 401216.200

con compensazione

Tapping collet ET-1-16 with compensation
Pinza di maschiatura ER16 con quadro
Tapping collet ER16 with square

411216.200

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Stop-block standard Standard stop-block  311201.025
Chiave Clamping wrench

Tubetto di grasso Grease tube

Bauletto Storage case

Entrata liquido refrigerante
Coolant inlet

15 BAR

18 g6

iy

N

T
!
22- 1928

@5

$_%Im%stop bar pin

Otturatore

Shutter

Vite bloccaggio posizione

angolare mandrino >
— D =en

O

porta-utensile sui 360°
Clamping screw for adjust
spindle tool-holder on 360° Z\‘D‘””‘!D

MMMHW
o )

0

3

Vite bloccaggio posizione
angolare anello graduato sui 360°
Clamping screw for adjust
graduated ring on 360°

(@)

—=

N
=}

1+1 G1/8
Uscita liquido
refrigerante

_ Coolant outlet

Piani di allineamento
Alignment planes |

o

[SSS O

=25 5>L25 5=

—[>-

)
0 170 160

JIL
160 170 1

@93
48 Vite per regolazione - T 32
assiale utensile L — w5
Setting screws for tool —
axial adjustment H T |
u | |
> I
@10
45 4
50 31.6—=
Capacita max di bloccaggio utensile

Max clamping capacity
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FORATURA

DRILLING TAPPING

@10@

MASCHIATURA

M8é

COOLANT

SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type

Codice Code

Mandrino per pinza Spindle for collet
Rotazione presa di forza Main drive rotation
Rotazione mandrino Spindle rotation
Rapporto di trasmissione Transmission ratio
Velocita max Max speed

Coppia Torque

Spinta max mandrino Spindle max thrust
Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubricated

Linea di fede cono
Gauge line

Viti bloccaggio posizione
angolare Stop bar pin
Clamping screws for setting
angular position of Stop bar pin

DIN 69893-HSK-A63

REFRIGERANTE

CARICAMENTO
LOADING

OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE

A16-HSK63-E251 Pinza ER16 DIN 6499/B 411216.100
124943.100-E251 ER16 collet DIN 6499/B

ER 16 Pinza di maschiatura ET-1-16 401216.200
SX/LH con compensazione

DX/ RH Tapping collet ET-1-16 with compensation

11 Pinza di maschiatura ER16 con quadro 411216.200
7000 rpm Tapping collet ER16 with square

18 Nm

180 N

5.5 Kg DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Kluber Isoflex NBU 15
Stop-block standard Standard stop-block  311201.025
Chiave Clamping wrench
Tubetto di grasso Grease tube
Bauletto Storage case

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

—=——095

R17

Entrata liquido refrigerante
Coolant inlet

Vite bloccaggio posizione
angolare mandrino
porta-utensile sui 360°
Clamping screw for adjust

«@3; 4 wa

T
o 0 0 m

spindle tool-holder on 360°

Vite bloccaggio posizione
angolare anello graduato sui 360°
Clamping screw for adjust
graduated ring on 360°

T

Piani di allineamento
Alignment planes

625.5?]625 5=
L |

l=——65+0.01 ———= 15 BAR
218 g6
13
W o8 [
\ﬁj <—-Stop bar pin \==m
| L 1
22+
:1228 Otturatore | @
] : Shutter
|
1+1 G1/8 | @
@ Uscita liquido
m refrigerante I L
e _ Coolant outlet 160 170 180 170 160
l @93
; ;
o1 (] J
170
142
50 31.5—=
4.5 = |
1\ — 1T
26
; Capacita max di
23 = L @10 <bloccaggio utensile
L Max clamping capacity
GZSI%% 67
Vite per regolazione assiale utensile M5 =—32—=

Setting screws for tool axial adjustment

29
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MASCHIATURA
TAPPING

M1oé

SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Mandrino per pinza Spindle for collet
Rotazione presa di forza Main drive rotation
Rotazione mandrino Spindle rotation

A20-SK40
124923.100

A20-BT40
124925.100

A20-CAT40
124995.100

ER 20
SX/LH
DX/ RH

Rapporto di trasmissione Transmission ratio  1:1

Velocita max Max speed
Coppia Torque

Spinta max mandrino Spindle max thrust

Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubricated

Linea di fede cono
Gauge line

Viti bloccaggio posizione

angolare Stop bar pin

Clamping screws for setting
angular position of Stop bar pin

ANSI| B5.50 CAT40

7000 rpm
18 Nm
450 N
4.1 Kg

REFRIGERANTE

CARICAMENTO
LOADING

OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE

Pinza ER20 DIN 6499/B 411220.100
ER20 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ET-1-20 401220.200

con compensazione

Tapping collet ET-1-20 with compensation
Pinza di maschiatura ER20 con quadro
Tapping collet ER20 with square

411220.200

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Stop-block standard Standard stop-block  311201.025
Chiave Clamping wrench

Tubetto di grasso Grease tube

Bauletto Storage case

Kliber Isoflex NBU 15

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

DIN 69871-A 40

65+0.01
6—\1/

Entrata liquido refrigerante
Coolant inlet
15 BAR

18 g6

25

l<——Stop bar pin

1928 Otturatore

Vite bloccaggio posizione
angolare mandrino

porta-utensile sui 360°
Clamping screw for adjust

Shutter

»@Qﬁ 4N mmw

spindle tool-holder on 360°

T
20 1 0 © 2
Py

Vite bloccaggio posizione

Clamping screw for adjust
graduated ring on 360°

- 1

angolare anello graduato sui 360°

Piani di allineamento
Alignment planes

=27 59LZ7 5=

1+1 G1/8
Uscita liquido
refrigerante
Coolant outlet

48 Vite per regolazione
assiale utensile
Setting screws for tool
axial adjustment

4.5

99

BT40

Linea di fede cono
Gauge line

©

[ —

—-

I
160 170

|
0 170 160

———Mé6

37

[TTT

50

Capacita max di bloccaggio utensile __|

33 —=

Max clamping capacity

4.5

30
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MASCHIATURA
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SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type A20-SK40-E220
Codice Code 124923.100-E220
Modello Type A20-BT40-E226
Codice Code 124925.100-E226
Modello Type A20-CAT40-E220
Codice Code 124995.100-E220
Mandrino per pinza Spindle for collet ER 20

Rotazione presa di forza Main drive rotation SX/LH
Rotazione mandrino Spindle rotation DX / RH
Rapporto di trasmissione Transmission ratio 1:1

Velocita max Max speed 6000 rpm

Coppia Torque 18 Nm

Spinta max mandrino Spindle max thrust 230 N

Peso Weight 5.5 Kg

Lubrificata a grasso Grease lubricated

Linea di fede cono
Gauge line

Viti bloccaggio posizione
angolare Stop bar pin
Clamping screws for setting
angular position of Stop bar pin

ANSI B5.50 CAT40

Kliber Isoflex NBU 15

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

COOLANT

REFRIGERANTE @

)
&

Vite bloccaggio posizione
angolare mandrino 7
porta-utensile sui 360°
Clamping screw for adjust

spindle tool-holder on 360°

Vite bloccaggio posizione
angolare anello graduato sui 360°
Clamping screw for adjust
graduated ring on 360°

Alignment planes

Piani di allineamento

CARICAMENTO
LOADING

OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE

Pinza ER20 DIN 6499/B 411220.100
ER20 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ET-1-20 401220.200

con compensazione

Tapping collet ET-1-20 with compensation
Pinza di maschiatura ER20 con quadro
Tapping collet ER20 with square

411220.200

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Stop-block standard Standard stop-block  311201.025
Chiave Clamping wrench

Tubetto di grasso Grease tube

Bauletto Storage case

1

DIN 69871-A 40 BT40
Entrata liquido refrigerante
Coolant inlet Linea di fede cono
15 BAR Gauge line
65+0.01 ——=
218 g6
6+
u :
E W% Stop bar pin jﬁ
|
15- !@2 Otturatore @
] : Shutter
| @93
72 1+1G1/8 | Bﬁ
re/ @ Uscita liquido
‘HHUH HHHH‘ refrigerante T T T I
2 % 01z Coolant outlet 160 170 180 170 160
: 3
. .
[ [ L
226
146
27.5 + 27.5 118
‘ 4.5 50 33 4=
@ M6 —
L
) H |2 r |
H |
-
Vite per regolazione
assiale utensile @13
Setting screws for tool =375 45
R27.5 axial adjustment
Capacita max di bloccaggio utensile

Max clamping capacity



FORATURA @13 MASCHIATURA M1O REFRIGERANTE CARICAMENTO
DRILLING TAPPING COOLANT LOADING

SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE
Modello Type A20-HSK63 Pinza ER20 DIN 6499/B 411220.100
Codice Code 124939.100 ER20 collet DIN 6499/B

Mandrino per pinza Spindle for collet ER 20 Pinza di maschiatura ET-1-20 401220.200
Rotazione presa di forza Main drive rotation — SX/ LH con compensazione

Rotazione mandrino Spindle rotation DX/ RH Tapping collet ET-1-20 with compensation

Rapporto di trasmissione Transmission ratio  1:1 Pinza di maschiatura ER20 con quadro 411220.200
Velocita max Max speed 7000 rpm Tapping collet ER20 with square

Coppia Torque 18 Nm

Spinta max mandrino Spindle max thrust 450 N

Peso Weight 4.1 Kg DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT
Lubrificata a grasso Grease lubricated Kluber Isoflex NBU 15

Stop-block standard Standard stop-block  311201.025
Chiave Clamping wrench

Tubetto di grasso Grease tube

Bauletto Storage case

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

DIN 69893-HSK-A63

Linea di fede cono Entrata liquido refrigerante
Gauge line Coolant inlet
15 BAR
Viti bloccaggio posizione [<——65+0.01 —=

angolare Stop bar pin

Clamping screws for setting —_—
angular position of Stop bar pin [_mj_\ 218 g6
13
I ] —‘

M’ ) I::'ﬂ
) EJ L@%Swp bar pin ( i
|
22- 1928 Otturatore | @
1 + Shutter

Vite bloccaggio posizione
angolare mandrino
porta-utensile sui 360°

141 G1/8
'@3;4 Nm Uscita liquido @
129 Clamping screw for adjust @
HHHH‘

refrigerante

° T
spindle tool-holder on 360 Jp—— _ Coolant outlet 0 70 180 T 6o
| 1
Vite bloccaggio posizione .
angolare anello graduato sui 360° ? 48 Vite per regolazione 37
Clamping screw for adéust 28 assiale utensile L = M6
graduated ring on 360 m ¢ Setting screws for tool (]
axial adjustment H T | ]
T H ] |
27
Piani di allineamento ¢5 Q=
Alignment planes

@13
4.5 j»ezxs
275 27.5 =1 50 33

Capacita max di bloccaggio utensile
Max clamping capacity

32
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MASCHIATURA
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COOLANT

I\/I10é

SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type

Codice Code

Mandrino per pinza Spindle for collet
Rotazione presa di forza Main drive rotation
Rotazione mandrino Spindle rotation
Rapporto di trasmissione Transmission ratio
Velocita max Max speed

Coppia Torque

Spinta max mandrino Spindle max thrust
Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubricated

A20-HSK63-E227
124939.100-E227
ER 20

SX/LH

DX / RH

1:1

6000 rpm

18 Nm

230 N

5.5 Kg

Kliber Isoflex NBU 15

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

DIN 69893-HSK-A63

Linea di fede cono
Gauge line

Viti bloccaggio posizione
angolare Stop bar pin
Clamping screws for setting
angular position of Stop bar pin

REFRIGERANTE

CARICAMENTO
LOADING

OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE

Pinza ER20 DIN 6499/B 411220.100
ER20 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ET-1-20 401220.200

con compensazione

Tapping collet ET-1-20 with compensation
Pinza di maschiatura ER20 con quadro
Tapping collet ER20 with square

411220.200

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Stop-block standard Standard stop-block  311201.025
Chiave Clamping wrench

Tubetto di grasso Grease tube

Bauletto Storage case

-

—99

R17

Entrata liquido refrigerante

Vite bloccaggio posizione
angolare mandrino

porta-utensile sui 360°
Clamping screw for adjust

spindle tool-holder on 360°

Vite bloccaggio posizione
angolare anello graduato sui 360°
Clamping screw for adjust
graduated ring on 360°

Piani di allineamento
Alignment planes

[<—65=0.01 ——= Coolant inlet
15 BAR
13
rmﬂ_\ 218 g6
| a5
W% Stop bar pin \==m
| L 1
22~ !@28 Otturatore | @
] : Shutter
| @93
141 G1/8 | %
TN/ @ Uscita liquido
I T refrigerante T T
200 mn Coolant outlet 160 170 180 170 160
; ;
146
278 ‘ ars 18 45 50 33{=
M6 L
© i |
H
—
Vite per regolazione
assiale utensile
Setting screws for tool 13
R27.5 axial adjustment <—37.5 4.5
Capacita max di bloccaggio utensile

Max clamping capacity
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SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Mandrino per pinza Spindle for collet
Rotazione presa di forza Main drive rotation
Rotazione mandrino Spindle rotation
Rapporto di trasmissione Transmission ratio

Velocita max Max speed
Coppia Torque

Spinta max mandrino Spindle max thrust

Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubricated

REFRIGERANTE

CARICAMENTO

COOLANT LOADING

OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE
A25-SK40 Pinza ER25 DIN 6499/B 411225.100
124915.100 ER25 collet DIN 6499/B

Pinza di maschiatura ET-1-25 401225.200
A25-BT40 con compensazione
124931.100 Tapping collet ET-1-25 with compensation

Pinza di maschiatura ER25 con quadro 411225.200
A25-CAT40 Tapping collet ER25 with square
124985.100
ER 25 DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT
SX/LH
DX/ RH Stop-block standard Standard stop-block  311201.025
11 Chiave Clamping wrench
6000 rpm Tubetto di grasso Grease tube
20 Nm Bauletto Storage case
450 N
4.5 Kg

Klldber Isoflex NBU 15

I}

N—
i

ANSI B5.50 CAT40

Linea di fede cono
Gauge line

Vite bloccaggio posizione
angolare cono

Clamping screw for setting
angular position of shank

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

— 121

65+0.01 —=

DIN 69871-A 40

Entrata liquido refrigerante
Coolant inlet
15 BAR

218 g6

i

154 |
, 028

Viti bloccaggio posizione
angolare perno Stop bar
sui 360° ’@
Clamping screws for adjust

Stop bar pin on 360° ZEH\MMHW

0 o0 0 2
Py

.

Vite bloccaggio posizione
angolare anello graduato sui 360°
Clamping screw for adjust
graduated ring on 360°

)

fim

I @ ]

R27

Piani di allineamento
Alignment planes

W% Stop bar pin
|

Otturatore
Shutter

@93
1+1 G1/8
Uscita liquido
refrigerante
Coolant outlet

BT40

Gauge line

Linea di fede cono

e s

o

1>

| [RL)
18D 70 B 170 160

Vite per regolazione
assiale utensile
Setting screws for tool
axial adjustment

.

i
/

<——46.5 65

Capacita max di bloccaggio utensile

Max clamping capacity

34
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SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEAT

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Mandrino per pinza Spindle for collet
Rotazione presa di forza Main drive rotation
Rotazione mandrino Spindle rotation
Rapporto di trasmissione Transmission ratio
Velocita max Max speed

Coppia Torque

Spinta max mandrino Spindle max thrust
Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubricated

ANSI| B5.50 CAT40 DIN

Linea di fede cono
Gauge line

Viti bloccaggio posizione
angolare Stop bar pin
Clamping screws for setting
angular position of Stop bar pin

I\/I12é

URES

A25-SK40-E220
124915.100-E220

A25-BT40-D-E226
124931.100-E226

A25-CAT40-E220
124985.100-E220

ER 25
SX/LH
DX / RH
1:1

5000 rpm

REFRIGERANTE
COOLANT

CARICAMENTO
LOADING

OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE

Pinza ER25 DIN 6499/B 411225.100
ER25 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ET-1-25 401225.200

con compensazione

Tapping collet ET-1-25 with compensation
Pinza di maschiatura ER25 con quadro
Tapping collet ER25 with square

411225.200

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Stop-block standard Standard stop-block  311201.025
Chiave Clamping wrench
Tubetto di grasso Grease tube

20 Nm
180 N
6.5 Kg
Kliber Isoflex NBU 15

Bauletto Storage case

RS
/"’

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

—=116.5

69871-A 40

Entrata liquido refrigerante
Coolant inlet
15 BAR

65+0.01 ———=

218 g6

R17
BT40

Linea di fede cono
Gauge line

i

WFStop bar pin
|

=<

15 |
1028 Otturatore

&)

r——

1 Shutter

Vite bloccaggio posizione
angolare mandrino

porta-utensile sui 360°
Clamping screw for adjust

L 1+1G1/8

Uscita liquido

spindle tool-holder on 360°

@x 4 NMMM

L
20 D 0

@

1>

refrigerante
Coolant outlet

] )
160 0 180 170 160

Vite bloccaggio posizione

angolare anello graduato sui 360°
Clamping screw for adjust
graduated ring on 360°

220

Piani di allineamento
Alignment planes

=-27.5

27.5=

l @93
. .
226
146
118
31
M8 —
I T
@35
5
27.5 = ]
J Vite per regolazione
assiale utensile @16
Setting screws for tool 53 12
axial adjustment <——46.5 65
Capacita max di bloccaggio utensile |

Max clamping capacity

35
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REFRIGERAN
COOLANT

SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type

Codice Code

Mandrino per pinza Spindle for collet
Rotazione presa di forza Main drive rotation
Rotazione mandrino Spindle rotation
Rapporto di trasmissione Transmission ratio
Velocita max Max speed

Coppia Torque

Spinta max mandrino Spindle max thrust
Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubricated

Linea di fede cono
Gauge line

Vite bloccaggio posizione
angolare cono HSK 63

Clamping screw for setting
angular position of shank HSK 63

DIN 69893-HSK-A63

[<——65%0.01 ——=]

A25-HSK63
124944.100
ER 25
SX/LH

DX / RH
11

6000 rpm
20 Nm

450 N

4.5 Kg
Kltdber Isoflex NBU 15

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

TE CARICAMENTO

LOADING
OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE
Pinza ER25 DIN 6499/B 411225.100
ER25 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ET-1-25 401225.200

con compensazione

Tapping collet ET-1-25 with compensation
Pinza di maschiatura ER25 con quadro
Tapping collet ER25 with square

411225.200

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Stop-block standard Standard stop-block  311201.025
Chiave Clamping wrench

Tubetto di grasso Grease tube

Bauletto Storage case

AN

——=—121

Entrata liquido refrigerante
Coolant inlet

15 BAR

@18 g6

il

]

25

AT

Otturatore

L

| o

Shutter

Viti bloccaggio posizione
angolare perno Stop bar
129 sui 3607

Clamping screws for adjust

N7\
&

Stop bar pin on 360°

T
2 0 0
®

hd

v
\MWMHHHM

Vite bloccaggio posizione

i
)
1 2

21\9

@93
1+1 G1/8
Uscita liquido

1>

refrigerante
Coolant outlet

| L]
B0 170 180 170 160

angolare anello graduato sui 360° EB
Clamping screw for adjust
graduated ring on 360°
R27 Piani di allineamento
Alignment planes

43 =
48
M8 1
o= [
r %i% @35
N
~_ Fﬂ/
Vite per regolazione assiale 216
utensile
Setting screws for tool axial
adjustment <——46.5 65
Capacita max di bloccaggio utensile

Max clamping capacity
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SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type
Codice Code
Mandrino per pinza Spindle for collet

Rotazione presa di forza Main drive rotation

Rotazione mandrino Spindle rotation

Rapporto di trasmissione Transmission ratio

Velocita max Max speed
Coppia Torque

Spinta max mandrino Spindle max thrust

Peso Weight
Lubrificata a grasso Grease lubricated

Linea di fede cono
Gauge line

Viti bloccaggio posizione
angolare Stop bar pin
Clamping screws for setting
angular position of Stop bar pin

A25-HSK63-E227
124944.100-E227
ER 25

SX/LH

DX/ RH

11

6000 rpm

20 Nm

180 N

6.5 Kg

REFRIGERANTE
COOLANT

CARICAMENTO
LOADING

OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE

Pinza ER25 DIN 6499/B 411225.100
ER25 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ET-1-25 401225.200

con compensazione

Tapping collet ET-1-25 with compensation
Pinza di maschiatura ER25 con quadro
Tapping collet ER25 with square

411225.200

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Kltdber Isoflex NBU 15

Stop-block standard Standard stop-block  311201.025
Chiave Clamping wrench

Tubetto di grasso Grease tube

Bauletto Storage case

227

Vite bloccaggio posizione
angolare mandrino

porta-utensile sui 360°
Clamping screw for adjust

spindle tool-holder on 360°

Vite bloccaggio posizione
angolare anello graduato sui 360°
Clamping screw for adjust
graduated ring on 360°

Piani di allineamento
Alignment planes

[—=
=
Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile 116.5
Minimum bore diameter through
DIN 69893-HSK-A63 which untooled head can pass
Entrata liquido refrigerante
fs=——65+0.01 —=| Coolant inlet R17
16 BAR
@18 g6
13
@5
\;" L@;@%Stop bar pin
22- , 228 Otturatore
] + Shutter
|
1+1 G1/8 B
@&4 Nm @ Uscita liquido
o i refrigerante T T
o © LR Coolant outlet 60 170 180 170 160
‘ @93
; ;
146
118
M8 — 31
P Z%ﬂin\ T
£ @35
e
275 Vite per regolazione assiale D= »digs l/
utensile
Setting screws for tool axial
adjustment 53 Lo @16
=-27.5 27.5= 46.5 65
Capacita max di bloccaggio utensile

Max clamping capacity
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COOLANT

SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Mandrino per pinza Spindle for collet
Rotazione presa di forza Main drive rotation
Rotazione mandrino Spindle rotation
Rapporto di trasmissione Transmission ratio
Velocita max Max speed

Coppia Torque

Spinta max mandrino Spindle max thrust

Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubric

ANSI B5.50 CAT50

I

Linea di fede cono
Gauge line

Viti bloccaggio posizione
angolare Stop bar pin

Clamping screws for setting
angular position of Stop bar pin

ated

A25-SK50
124916.100

A25-BT50
124934.100

A25-CAT50
124994.100

ER 25

SX /LH

DX/ RH

1:1

6000 rpm

20 Nm

1000 N

9.2 Kg

Kliber Isoflex NBU 15

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

DIN 69871-A 50

-]

Entrata liquido refrigerante
Coolant inlet

80+0.01

15 BAR

18 g6

REFRIGERANTE

—122

ﬁ?@ﬁ#

16_| 16

|157

Vite bloccaggio posizione

1] |

angolare mandrino

Clamping screw
for adjust spindle

porta-utensile sui 360° |

tool-holder on 360°

b
\V%)
.

Vite bloccaggio posizione

Clamping screw for adjust
graduated ring on 360°

angolare anello graduato sui 360°

Piani di allineamento
Alignment planes

B

N
[

Vite per regolazione
29 assiale utensile
Setting screws for
tool axial adjustment

l<——Stop bar pin

Otturatore
Shutter

1+1 G1/8
Uscita liquido
refrigerante
Coolant outlet

CARICAMENTO
LOADING

)

OPTIONAL OPTIONAL

CODICE CODE

Pinza ER25 DIN 6499/B 411225.100
ER25 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ET-1-25 401225.200

con compensazione

Tapping collet ET-1-25 with compensation
Pinza di maschiatura ER25 con quadro
Tapping collet ER25 with square

411225.200

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Stop-block standard Standard stop-block  311201.025
Chiave Clamping wrench

Tubetto di grasso Grease tube

Bauletto Storage case

BT50

Linea di fede cono
Gauge line

I @ Capacita max 159
di bloccaggio
z‘u 1‘u «‘u z‘u utensile 7
e )
Wﬁ% Max clamping
o capacity
2126
=— 31 —=
@16
L ME—
’7 7 =N
rTe
e
g
=
@35
53 12
=147 65
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SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Mandrino per pinza Spindle for collet
Rotazione presa di forza Main drive rotation
Rotazione mandrino Spindle rotation

A25-SK50-E246
124916.100-E246

A25-BT50-E260
124934.100-E260

A25-CAT50-E246
124994.100-E246

ER 25
SX /LH
DX/ RH

Rapporto di trasmissione Transmission ratio  1:1

Velocita max Max speed

Coppia Torque

Spinta max mandrino Spindle max thrust

Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubricated

Linea di fede cono
Gauge line

ANSI B5.50 CAT50

Viti bloccaggio posizione
angolare Stop bar pin

Clamping screws for setting
angular position of Stop bar pin

6000 rpm

20 Nm

450 N

11.3 Kg

Kliber Isoflex NBU 15

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

DIN 69871-A 50

Entrata liquido
Coolant inlet
15 BAR

18 g6

T* a5

|<— Stop bar

REFRIGERANTE @

CARICAMENTO
LOADING

OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE

Pinza ER25 DIN 6499/B 411225.100
ER25 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ET-1-25 401225.200

con compensazione

Tapping collet ET-1-25 with compensation
Pinza di maschiatura ER25 con quadro
Tapping collet ER25 with square

411225.200

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Stop-block standard Standard stop-block  311201.025
Chiave Clamping wrench

Tubetto di grasso Grease tube

Bauletto Storage case

—=_116.5

refrigerante

BT50

Linea di fede cono
Gauge line

Ty
|

[ 1
| @ | 15- 416>‘k16> Otturatore | @ |
[ 1] Shutter [ ]
Vite bloccaggio posizione 4L L L
angolare mandrino 1+1 G1/8
porta-utensile sui 360° | Uscita liquido | _
Clamping screw J=8Nm = refrigerante
for adjust spindle Coolant outlet 260
tool-holder on 360° e s ® Dt
S ol
°
@126 —=
.
i ¥ i
246 1 ] o1 [ OJ
T T Vite per regolazione
Vite bloccaggio posizione M8 <] assiale utensile
angolare anello graduato sui 360° Setting screws for
Clamping screw for adjust tool axial adjustment
graduated ring on 360° 171.5
Capacita max di
124 bloccaggio utensile
Max clamping capacity
T 31 a16
= I}
| @35
) @ z
Piani di allineamento 275 [O= R
Alignment planes
=275 27.5 = 53 12
<——146.5 65
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COOLANT

SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type
Codice Code
Mandrino per pinza Spin
Rotazione presa di forza

dle for collet
Main drive rotation

Rotazione mandrino Spindle rotation

Rapporto di trasmissione
Velocita max Max speed
Coppia Torque

Spinta max mandrino Sp
Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubric

Linea di fede cono

Transmission ratio

indle max thrust

ated

DIN 69893-HSK-A100

A25-HSK100
124945.100
ER 25
SX/LH
DX/ RH

1:1

6000 rpm
20 Nm

1000 N

9.2 Kg
Klidber Isoflex NBU 15

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

REFRIGERANTE

— 122

CARICAMENTO
LOADING

OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE

Pinza ER25 DIN 6499/B 411225.100
ER25 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ET-1-25 401225.200

con compensazione

Tapping collet ET-1-25 with compensation
Pinza di maschiatura ER25 con quadro
Tapping collet ER25 with square

411225.200

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Stop-block standard Standard stop-block  311201.025
Chiave Clamping wrench

Tubetto di grasso Grease tube

Bauletto Storage case

. 80-+0.01 Entrata liquido refrigerante
Gauge line Coolant inlet
15 BAR
Viti bloccaggio posizione
angolare Stop bar pin
Clamping screws for setting 218 g6
angular position of Stop bar pin 16—
T ' | 1
|<—— Stop bar pin 1 1L T
45
I [ | L I |
16 1 16
l | @ 25- Otturatore | @ |
[ 11 | Shutter [ t ]
Vite bloccaggio posizione L L[ L 1
angolare mandrino 1+1 G1/8 R
porta-utensile sui 360“77 J—&Nm Pary Uscita liquido | Cap‘acna max
Clamping screw Y/ A\ refrigerante di'b o‘fcagglo
155 for adjust spindle Coolant outlet utensile
tool-holder on 360° 7080 Z‘Q 1‘0 1‘0 2‘0 Max c/‘ampmg
wul i capacity
] o
@126
70.5 =31 —=
Vite bloccaggio posizione 216

angolare anello graduato sui 360°
Clamping screw for adjust
graduated ring on 360°

Piani di allineamento

.
Alignment planes

Vite per regolazione
assiale utensile
Setting screws for
tool axial adjustment

—————=M8 ’7 u;lli\ T
HH-E @35
= l
=
53 12
47 65
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COOLANT

SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type

Codice Code

Mandrino per pinza Spindle for collet
Rotazione presa di forza Main drive rotation
Rotazione mandrino Spindle rotation
Rapporto di trasmissione Transmission ratio
Velocita max Max speed

Coppia Torque

Spinta max mandrino Spindle max thrust
Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubricated

DIN 69893-HSK-A100

Linea di fede cono
Gauge line

A25-HSK100-E256
124945.100-E256
ER 25

SX/LH

DX/ RH

1:1

6000 rpm

20 Nm

450 N

11.3 Kg

Klidber Isoflex NBU 15

Viti bloccaggio posizione
angolare Stop bar pin
Clamping screws for setting
angular position of Stop bar pin

REFRIGERANTE

CARICAMENTO
LOADING

OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE

Pinza ER25 DIN 6499/B 411225.100
ER25 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ET-1-25 401225.200

con compensazione

Tapping collet ET-1-25 with compensation
Pinza di maschiatura ER25 con quadro
Tapping collet ER25 with square

411225.200

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Stop-block standard Standard stop-block  311201.025
Chiave Clamping wrench

Tubetto di grasso Grease tube

Bauletto Storage case

i E—)

Vite bloccaggio posizione

angolare mandrino
porta-utensile sui 360° ___ |
Clamping screw

for adjust spindle

[

’@jﬁs N
R
[~

tool-holder on 360°

256 :

Vite bloccaggio posizione
angolare anello graduato sui 360°
Clamping screw for adjust
graduated ring on 360°

Piani di allineamento
Alignment planes

€275;27.59

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile — 1165
Minimum bore diameter through
which untooled head can pass
~_ |
80+0.01 I~ 1
Entrata liquido refrigerante
Coolant inlet 17.5 17.5
15 BAR
@18 g6
16—
i | (]
|=— Stop bar pin T 1L T
] L 1
| 257 [<16-1<16~] Otturatore | @ |
1] Shutter [ ]
1 [ ' I 1
1+1 G1/8
= Uscita liquido _ |
refrigerante
Coolant outlet
Db B
fnm e,
°
2126
.
[ ] [ [ D
T
Vite per regolazione
- M8 <] assiale utensile
Setting screws for
tool axial adjustment
171.5
104 Capacita max di
bloccaggio utensile
Max clamping capacity
31
| @16
N T
@ € 1 @35
275 o= 4@@:&? l
53 12
46.5 65
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DRILLING ®2O § TAPPING M14é
SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type A32-SK40
Codice Code 124974.100
Modello Type A32-BT40
Codice Code 124972.100
Modello Type A32-CAT40
Codice Code 124977.100
Mandrino per pinza Spindle for collet ER 32
Rotazione presa di forza Main drive rotation — SX / LH
Rotazione mandrino Spindle rotation DX / RH
Rapporto di trasmissione Transmission ratio  1:1
Velocita max Max speed 4000 rpm
Coppia Torque 35 Nm
Spinta max mandrino Spindle max thrust 1200 N
Peso Weight 7 Kg

Lubrificata a grasso Grease lubricated

ANSI B5.50 CAT40

Linea di fede cono
Gauge line

Viti bloccaggio posizione
angolare cono

Clamping screws for setting
shank angular position

DIN 69871-A 40

REFRIGERANTE

COOLANT

Kliber Isoflex NBU 15

CARICAMENTO
LOADING

OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE

Pinza ER32 DIN 6499/B 411232.100
ER32 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ET-1-32 401232.200

con compensazione

Tapping collet ET-1-32 with compensation
Pinza di maschiatura ER32 con quadro
Tapping collet ER32 with square

411232.200

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Stop-block standard Standard stop-block  311201.025
Chiave Clamping wrench

Tubetto di grasso Grease tube

Bauletto Storage case

BT40

Entrata liquido refrigerante

Vite bloccaggio posizione
angolare mandrino

porta-utensile sui 360°
Clamping screw for adjust

&

spindle tool-holder on 360°

Vite bloccaggio posizione
angolare anello graduato sui 360°
Clamping screw for adjust
graduated ring on 360°

=—375

Coolant inlet
15 BAR
Linea di fede cono
Gauge line
65+0.01 —=
@18 g6
6
u B
€ W%stop bar pin i
" 3
154
:928 Otturatore @ l
] T Shutter
\ 293
1+1G1/8 | El}
@ Uscita liquido
‘HHUHWWMHW‘ refrigerante T T 1
2 © 20 Coolant outlet 160 70 180 170 160
3 |
T 55
38.5 = i
/\ l 250
@ ‘ M ‘
| |
M8 %! 2722<_/_
Vite per regolazione @20
assiale utensile 63
R37.5 Setting screws for tool
axial adjustment 58 80
37.56—=
Capacita max di bloccaggio utensile

Max clamping capacity
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COOLANT

SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type

Codice Code

Mandrino per pinza Spindle for collet
Rotazione presa di forza Main drive rotation
Rotazione mandrino Spindle rotation
Rapporto di trasmissione Transmission ratio
Velocita max Max speed

Coppia Torque

Spinta max mandrino Spindle max thrust
Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubricated

DIN 69893-HSK-A63

Linea di fede cono
Gauge line

Viti bloccaggio posizione
angolare cono

Clamping screws for setting
shank angular position

A32-HSK63
124975.100
ER 32
SX/LH

DX / RH
1:1

4000 rpm
35 Nm
1200 N

7 Kg
Kliber Isoflex NBU 15

REFRIGERANTE

LOADING

OPTIONAL OPTIONAL

Pinza ER32 DIN 6499/B
ER32 collet DIN 6499/B

Pinza di maschiatura ET-1-32

con compensazione

CARICAMENTO

CODICE CODE

411232.100

401232.200

Tapping collet ET-1-32 with compensation

Pinza di maschiatura ER32 con quadro

Tapping collet ER32 with square

411232.200

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Stop-block standard Standard stop-block  311201.025
Chiave Clamping wrench
Tubetto di grasso Grease tube

Bauletto Storage case

Entrata liquido refrigerante

Coolant inlet

)
HE

Vite bloccaggio posizione
angolare mandrino

porta-utensile sui 360° :(gg)
Clamping screw for adjust

15 BAR
[<——65+0.01 —=
218 g6
13
—‘ u a5
Lm%stop bar pin
|
- :@28 Otturatore
] : Shutter
! 1+1 G1/8
Uscita liquido
@ refrigerante

spindle tool-holder on 360° T T
0 10 o 2

Vite bloccaggio posizione
angolare anello graduato sui 360°
Clamping screw for adjust
graduated ring on 360°

Coolant outlet

L

| o

@93

| >

JRI |
160 170 180 70 160

Vite per regolazione

RN

=

R37.5

<—375—=<=—3875—=

% Mf
assiale utensile

Setting screws for tool
axial adjustment

63

58

Capacita max di bloccaggio utensile

Max clamping capacity

80
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SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Mandrino per pinza Spindle for collet
Rotazione presa di forza Main drive rotation
Rotazione mandrino Spindle rotation
Rapporto di trasmissione Transmission ratio
Velocita max Max speed

Coppia Torque

Spinta max mandrino Spindle max thrust
Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubricated

A32-SK50
124917.100

A32-BT50
124932.100

A32-CAT50
124993.100

ER 32

SX/LH

DX / RH

1:1

4000 rpm

35 Nm

1200 N

11.2 Kg

Kliber Isoflex NBU 15

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

DIN 69871-A 50

REFRIGERANTE
COOLANT

146.5

CARICAMENTO
LOADING

)

OPTIONAL OPTIONAL

CODICE CODE

Pinza ER32 DIN 6499/B 411232.100
ER32 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ET-1-32 401232.200

con compensazione

Tapping collet ET-1-32 with compensation
Pinza di maschiatura ER32 con quadro
Tapping collet ER32 with square

411232.200

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Stop-block standard Standard stop-block  311201.025
Chiave Clamping wrench

Tubetto di grasso Grease tube

Bauletto Storage case

==/

?}

Hil/

Entrata liquido refrigerante
Coolant inlet

80+0.01

15 BAR

6—

218 g6

ANSI B5. 50 CAT50
Linea di fede cono
Gauge line
Vite bloccaggio posizione
angolare cono
Clamping screw for setting
angular position of shank

T

|<—Stop bar pin

Gauge line

\ BT50

Linea di fede cono

49
35 [
16 16
@ 15~ Otturatore @
I T 1] | Shutter [
Viti bloccaggio L L ! L 1
posizione Snggo\are ! 1+1 G1/8 Capacita max
perno Stop bar sui 360° , H\ Uscita liquido Slebﬂ\;)‘(‘:scagglo
Clamping screws for bl Y refrigerante Max clamping
adjust Stop bar pin Coolant outlet capacity 166
152 on 360° I » " v
i o
°
@126
@20
L
Vite bloccaggio posizione T
angolare anello graduato sui 360° @‘ | —\
Clamping screw for adjust 35 v
graduated ring on 360° F)- /
)L =3
= |
@50
Piani di allineamento
R37.5 Alignment planes ‘ 1 M8
Vite per regolazione

assiale utensile
Setting screws for

tool axial adjustment

58
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SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Mandrino per pinza Spindle for collet
Rotazione presa di forza Main drive rotation
Rotazione mandrino Spindle rotation
Rapporto di trasmissione Transmission ratio
Velocita max Max speed

Coppia Torque

Spinta max mandrino Spindle max thrust
Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubricated

A32-SK50-E240
124917.100-E240

A32-BT50-E254
124932.100-E254

A32-CAT50-E240
124993.100-E240

ER 32

SX/LH

DX / RH

1:1

4000 rpm

35 Nm

450 N

15.7 Kg

Kliber Isoflex NBU 15

REFRIGERANTE
COOLANT

CARICAMENTO
LOADING

OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE

Pinza ER32 DIN 6499/B 411232.100
ER32 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ET-1-32 401232.200

con compensazione

Tapping collet ET-1-32 with compensation
Pinza di maschiatura ER32 con quadro
Tapping collet ER32 with square

411232.200

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Stop-block standard Standard stop-block  311201.025
Chiave Clamping wrench

Tubetto di grasso Grease tube

Bauletto Storage case

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

—=146.5

ANSI B5.50 CAT50

Linea di fede cono

DIN 69871-A 50

Entrata liquido refrigerante

‘ - - BT50
Gauge line 80+0.01 Coolant inlet
- 15 BAR
17.5 17.5
Viti bloccaggio posizione
angolare Stop bar pin
Clamping screws for setting 218 g6
angular position of Stop bar pin 6—
@5 . |
| . Il |
| —]d 5= = Stop bar pin ‘ [ 49
35 | 161 16 L ]
i | @ | 15- \ Otturatore | |
L 1] ' = Shutter L 3
Vite bloccaggio posizione - ! L 1
angolare mandrino 1+1 G1/8
porta-utensile sui 360° 7 s ,-I\ Uscita liquido |
Clamping screw Y/ m Y refrigerante
for adjust spindle Coolant outlet
tool-holder on 360° 7060 - ® vz
] i il
°
@126
. . . .
T T T T
210 L‘—' 254
S
Vite bloccaggio posizione
angolare anello graduato sui 360°
Clamping screw for adjust
graduated ring on 360°
165.5 Capacita max
di bloccaggio
utensile —
118 Max clamping
capacity
M8
f\ %% E 5 @50,
QEEJ , W
375 Vite per regolazione niigl
Piani di allineamento assiale utensile =
Alignment planes l Setting screws for
tool axial adjustment
<—50—=
67 13
=—37.5—==—37.5—= 58 80
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SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type
Codice Code
Mandrino per pinza Spindle for collet

Rotazione presa di forza Main drive rotation

Rotazione mandrino Spindle rotation

Rapporto di trasmissione Transmission ratio

Velocita max Max speed
Coppia Torque
Spinta max mandrino Spindle max thrust
Peso Weight
Lubrificata a grasso Grease lubricated

Linea di fede cono

DIN 69893-HSK-A100

A32-HSK100
124938.100
ER 32
SX/LH
DX/ RH

1:1

4000 rpm
35 Nm

1200 N

11.2 Kg

REFRIGERANTE
COOLANT

CARICAMENTO
LOADING

OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE

Pinza ER32 DIN 6499/B 411232.100
ER32 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ET-1-32 401232.200

con compensazione

Tapping collet ET-1-32 with compensation
Pinza di maschiatura ER32 con quadro
Tapping collet ER32 with square

411232.200

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Kliber Isoflex NBU 15

Diametro minimo de
entra la testa senza

Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

Stop-block standard Standard stop-block  311201.025
Chiave Clamping wrench

Tubetto di grasso Grease tube

Bauletto Storage case

I foro in cui

utensile 146.5

Entrata liquido refrigerante
Coolant inlet

Gauge line 80+0.01 15 BAR

Vite bloccaggio posizione angolare

cono HSK 100

Clamping screw for setting angular

position of shank HSK 100

@18 g6
16—
I 1 M @5 | I 1
|<=——Stop bar pin | 1L T
48 ] [ ] 1 T 1
16

o

|257

Viti bloccaggio
posizione angolare
perno Stop bar sui 360° |
Clamping screws for
adjust Stop bar pin

16
Otturalore
= Shutter
1

Capacita max

1+1 G1/8 di bloccaggio

Uscita liquido

on 360°

Vite bloccaggio posizione
angolare anello graduato sui 360°
Clamping screw for adjust
graduated ring on 360°

L

+ G ore
i mmm
)
@126
63

refrigerante
Coolant outlet

utensile
Max clamping
capacity

R37.5

Piani di allineamento
Alignment planes =

gy

fifn|
L]
Q

50

M8 —

Vite per rego\azione
assiale utensile
Setting screws for
tool axial adjustment
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SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type
Codice Code
Mandrino per pinza Spindle for collet
Rotazione presa di forza Main drive rotation
Rotazione mandrino Spindle rotation
Rapporto di trasmissione Transmission ratio

Velocita max Max speed

Coppia Torque
Spinta max mandrino Spindle max thrust
Peso Weight
Lubrificata a grasso Grease lubricated

Linea di fede cono
Gauge line

DIN 69893-HSK-A100

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

A32-HSK100-E250
124938.100-E250
ER 32

SX/LH

DX / RH

1:1

4000 rpm

35 Nm

450 N

15.7 Kg

Kliber Isoflex NBU 15

Entrata liquido refrigerante
Coolant inlet

15 BAR
Viti bloccaggio posizione 8040.01 —=
angolare Stop bar pin
Clamping screws for setting @18 g6
angular position of Stop bar pin
@5

IS
[

|25, 161 16
1

Vite bloccaggio posizione

angolare mandrino
porta-utensile sui 360° ___|
Clamping screw

for adjust spindle

|
|
T
Fan)
o
i

tool-holder on 360°

COOLANT

REFRIGERANTE @

=

<——Stop bar pin

Otturatore
Shutter

1+1 G1/8
Uscita liquido
refrigerante
Coolant outlet

CARICAMENTO
LOADING

OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE

Pinza ER32 DIN 6499/B 411232.100
ER32 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ET-1-32 401232.200

con compensazione

Tapping collet ET-1-32 with compensation
Pinza di maschiatura ER32 con quadro
Tapping collet ER32 with square

411232.200

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Stop-block standard Standard stop-block  311201.025
Chiave Clamping wrench

Tubetto di grasso Grease tube

Bauletto Storage case

IHI(

Fo I
Lol it
°

@126
250
L L L L
T T T T
J J
Vite bloccaggio posizione Capacita max
angolare anello graduato sui 360° di bloccaggio
Clamping screw for adjust utensile
graduated ring on 360° 16 Max clamping
5.5 capacity
@20
18
@g d € @50
Piani di allineamento 37.5 = M8 ZD/
Alignment planes i
Vite per regolazione
assiale utensile 50
<—37.5—=<—37.5—= Setting screws for 67 i3
tool axial adjustment
58 80
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SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Modello Type
Codice Code

Mandrino per pinza Spindle for collet
Rotazione presa di forza Main drive rotation
Rotazione mandrino Spindle rotation
Rapporto di trasmissione Transmission ratio
Velocita max Max speed

Coppia Torque

Spinta max mandrino Spindle max thrust
Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubricated

entra la testa senza utensile

M14é REFRIGERANTE @ CARICAMENTO ‘
COOLANT LOADING
OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE
A32-SK50-R Pinza ER32 DIN 6499/B 411232.10R
124970.100 ER32 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ER32 con quadro 411232.20R
A32-BT50-R Tapping collet ER32 with square
1249105.100
DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT
A32-CAT50-R
1249106.100 Stop-block standard Standard stop-block 311201.025
Chiave Clamping wrench
ER 32 Tubetto di grasso Grease tube
DX/ RH Bauletto Storage case
DX/ RH
1:1 —_—
5000 rpm —
48 Nm /
1200 N
12.5 Kg |
Kluber Isoflex NBU 15 /|/>\
/
Diametro minimo del foro in cui | |
Minimum bore diameter through™ 167.8 \
which untooled head can pass

Entrata liquido refrigerante

BT50 MAS 403 —=|

Linea di fede cono
Gauge line

-

18 g6

|
——

il

70 80 90 80 70

54 ———=

<=—40

=1

70.5

——

Piani di allineamento
Alignment planes

Coolant inlet
50 BAR max

DIN 69871-A 50 ———=|

Viti bloccaggio posizione
angolare cono

\’/

2

|<— ANSI B5.50 CAT50

Linea di fede cono
Gauge line

i@h@>% =

Clamping screws for setting
angular position of shank

Vite bloccaggio posizione
angolare anello graduato
sui 360°

Clamping screw for adjust
graduated ring on 360°

Vite per regolazione
assiale utensile

Setting screws for
tool axial adjustment

220
54
] Capacita max
D di bloccaggio
! utensile
! Max c/ampmg
: capacity
} 76 40
! @20
| 9 250
t
! —
| e
0 =vIrs
— l AN
L] — \’
@3 Uscita liquido
52 13 (= refrigerante
98 65 Coolant outlet
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Mraf

SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type

Codice Code

Mandrino per pinza Spindle for collet
Rotazione presa di forza Main drive rotation
Rotazione mandrino Spindle rotation
Rapporto di trasmissione Transmission ratio
Velocita max Max speed

Coppia Torque

Spinta max mandrino Spindle max thrust
Peso Weight

Lubrificata a grasso Grease lubricated

218 g6 ’
-
70 B0 S0 BO 70
54
l=—a0 Hﬂﬂ
705

-

Piani di allineamento
Alignment planes

Vite bloccaggio posizione angolare mandrino sui 360°

A32-HSK100-R
1249107.100
ER 32

DX / RH

DX / RH

1:1

5000 rpm

48 Nm

1200 N

12.5 Kg
Kliber Isoflex NBU 15

DIN 69893-HSK-A100 JL

Viti bloccaggio posizione
angolare cono

Clamping screws for setting
angular position of shank

Vite bloccaggio posizione
angolare anello graduato
sui 360°

COOLANT

REFRIGERANTE @

CARICAMENTO
LOADING

OPTIONAL OPTIONAL CODICE CODE

Pinza ER32 DIN 6499/B 411232.10R
ER32 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ER32 con quadro 411232.20R

Tapping collet ER32 with square
DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Stop-block standard Standard stop-block 311201.025
Chiave Clamping wrench

Tubetto di grasso Grease tube

Bauletto Storage case

Entrata liquido refrigerante
Coolant inlet
50 BAR max

Linea di fede cono
Gauge line

Clamping screw for adjust
graduated ring on 360°

Vite per regolazione
assiale utensile

Setting screws for
tool axial adjustment

R79

Clamping screw for adjust spindle on 360°

230
54

Capacita max
re=-==-pF-=====- - di bloccaggio
| utensile
| Max clamping
: capacity
\ 76 40
|
s @20
i o4 250
t
|
! 1
. I
N —— A

l N
I i | —dt]
52 13 =<—
98 65 @3 Uscita liquido

refrigerante
Coolant outlet

R19

80+0.01
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SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

MQOé

COOLANT

Modello Type A40-SK50
Codice Code 124982.100
Modello Type A40-BT50
Codice Code 124984.100
Modello Type A40-CAT50
Codice Code 124983.100
Mandrino per pinza Spindle for collet ER 40
Rotazione presa di forza Main drive rotation SX/LH
Rotazione mandrino Spindle rotation DX / RH
Rapporto di trasmissione Transmission ratio 1:1
Velocita max Max speed 4000 rpm
Coppia Torque 50 Nm
Spinta max mandrino Spindle max thrust 1350 N
Peso Weight 14.6 Kg

Lubrificata a grasso Grease lubricated

Kliber Isoflex NBU 15

REFRIGERANTE

CARICAMENTO
LOADING

)

OPTIONAL OPTIONAL

CODICE CODE

Pinza ER40 DIN 6499/B 411240.100
ER40 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ET-1-40 401240.200

con compensazione

Tapping collet ET-1-40 with compensation
Pinza di maschiatura ER40 con quadro
Tapping collet ER40 with square

411240.200

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Stop-block standard Standard stop-block  311201.025
Chiave Clamping wrench
Tubetto di grasso Grease tube

ANSI B5.50 CAT50

Linea di fede cono
Gauge line

Diametro minimo del foro in cui
entra la testa senza utensile
Minimum bore diameter through
which untooled head can pass

80+0.01

—=— 1925

DIN 69871-A 50

Entrata liquido refrigerante
Coolant inlet

BT50

15 BAR
Linea di fede cono
Vite bloccaggio posizione Gauge line
angolare cono
Clamping screw for setting 218 g6
angular position of shank 6 —
u @5 .
T G <——Stop bar pin 49
35 ﬁ ﬁ # [ i y
16 16
l 15— | Otturatore
[ 1 1] Shutter L ]
Viti bloccaggio I 1 [ ! I 1
posizione angolare Capacita max
perno Stop bar sui 360° r’\ fI\ di bloccaggio
Clamping screws for 7’ W - I — utensile —
adjust Stop bar pin 0126 Max clamping | 162
148 on 360° + capacit
o 1+1G1/8 Tttt pee
Uscita liquido
refrigerante °©
Coolant outlet
Vite bloccaggio posizione 73.5 @26
angolare anello graduato sui 360° 52.5 —
Clamping screw for adjust
graduated ring on 360° /—\ m [ > ) I
3 —H=
| 263
T M8 ——
Piani di allineamento Vite per regolazione
Alignment planes R42 assiale utensile
Setting screws for
tool axial adjustment 62
75 107
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FORATURA MASCHIATURA REFRIGERANTE
DRILLING 626 § TAPPING MQO% COOLANT
SPECIFICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

Modello Type A40-HSK100

Codice Code 124992.100

Mandrino per pinza Spindle for collet ER 40

Rotazione presa di forza Main drive rotation SX/ LH

Rotazione mandrino Spindle rotation DX / RH

Rapporto di trasmissione Transmission ratio 1:1

Velocita max Max speed 4000 rpm

Coppia Torque 50 Nm

Spinta max mandrino Spindle max thrust 1350 N

Peso Weight 14.6 Kg

Lubrificata a grasso Grease lubricated

Kliber Isoflex NBU 15

Diametro minimo del foro in cui

entra la testa senza utensile 1925
Minimum bore diameter through

which untooled head can pass

CARICAMENTO
LOADING

OPTIONAL OPTIONAL

Pinza ER40 DIN 6499/B
ER40 collet DIN 6499/B
Pinza di maschiatura ET-1-40
con compensazione

CODICE CODE

411240.

401240.

Tapping collet ET-1-40 with compensation

Pinza di maschiatura ER40 con quadro
Tapping collet ER40 with square

411240.

100

200

200

DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

Stop-block standard Standard stop-block  311201.025

Chiave Clamping wrench
Tubetto di grasso Grease tube

|

I

DIN 69893 HSK-A100

Linea di fede cono
Gauge line

Vite bloccaggio posizione
angolare cono HSK 100

Clamping screw for setting
angular position of shank HSK 100

80+0.01

”T

/.

17.5

i

Entrata liquido refrigerante
Coolant inlet
15 BAR

@18 g6

T

=

|<——Stop bar pin |

a5

| A

45
| | L I
| @ 16_| 16
| 257 Otturatore
! = Shutt
[ 1] . utter [ T ]
Viti bloccaggio L 1 [
posizione angolare ve T 2126 Capacita max
perno Stop bar sui 360° 7 A\ — dtw b\oc‘cagg\o
Clamping screws for \\"/ N utensile
158 adjust Stop bar pin AN Max clamping
on 360° CINC N 1+1 G1/8 7T 5 capacity
Uscita liquido uumuwmwmmw
refrigerante o
‘ Coolant outlet
. @26
Vite bloccaggio posizione 73.5
angolare anello graduato 50.5 ~—\
sui 360° :
Clamping screw for adjust m]] [ —
graduated ring on 360° m _/;; 7
37 —E 263
R42 JE—
S Piani di allineamento M8 —
Alignment planes
Vite per regolazione
assiale utensile
Setting screws for
tool axial adjustment 62
75 107



